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Thumaczenie nazwy na jgz.
angielski:

Production process management and organization.

Kierunek studiow:

Technologia Zywnosci i Zywienie Cztowieka

Koordynator przedmiotu:

Dr hab. Adam Was

Prowadzacy zajecia:

Dr hab. Adam Was

Jednostka realizujaca:

Wydziat Nauk Ekonomicznych / Katedra Ekonomiki i Organizacji Przedsigbiorstw/ Zaktad
Organizacji i Zarzadzania

Wydzial, dla ktérego
przedmiot jest realizowany:

Wydziat Nauk o Zywnosci

Status przedmiotu:

a) przedmiot kierunkowy specjalnosciowy b) stopien 11, rok | c) stacjonarne

Cykl dydaktyczny:

semestr letni jez. wyktadowy: polski

Zatozenia i cele przedmiotu:

Celem przedmiotu jest:

zapoznanie studentdOw z pojeciami z zakresu organizacji produkcji, organizacji
przedsigbiorstwa oraz metod zarzadzania produkcja;

poznanie i nabycie umiejetnosci stosowania wybranych metod, technik i narzgdzi TQM:
KAIZEN, JIT (Just in Time Management), mapowanie proceséw, statystyczna kontrola
procesow (SCP), burza moézgow, diagram Ishikawa;.

zapoznanie studentow z podejsciem do doskonalenia procesdéw za pomocg metody 6 sigma,
wskazaniem sposobow usprawniania przebiegéw proceséw w ramach operacyjnego
dzialania przedsiebiorstwa.

Formy dydaktyczne, liczba
godzin:

a) wyktad: liczba godzin 30
b) ¢wiczenia: liczba godzin 15

Metody dydaktyczne:

Wyktad, doswiadczenie/eksperyment, studium przypadku, gry symulacyjne, indywidualne
projekty studenckie, konsultacje

Pelny opis przedmiotu:

Tematyka wyktadow:

Typy i formy organizacyjne proceséw produkcyjnych. Organizacja typowych procesow
produkcyjnych. Szkoty zarzadzania i koncepcja jakosciowego zarzadzania TQM. Pojecie
cyklu produkcyjnego, Just in Time, KANBAN. Planowanie procesow w czasie. Metody
mierzenia wydajnosci procesow. Statystyczna kontrola procesu i metodyka pomiarow.
Metody usprawniania procesdéw. LEAN Management. Metoda rozwinigcia funkcji jakosci
(QFD), Metoda Six Sigma. Przywodztwo i praca zespotowa, IDEA management.

Tematyka ¢wiczen:

Zasady TQM - studium przypadku; Diagram przebiegu procesu i procedura — studium
przypadku, Usprawnianie proceséw Diagram Ishikawy, Diagram Pareto,

Style kierowania Lider-manager; Statystyczna kontrola procesu — eksperymentalne
wyznaczanie zdolnosci procesu, tworzenie Kart kontrolnych,

Re-enginering — przeprojektowanie procesu produkcyjnego - studium przypadku.

Wymagania formalne
(przedmioty wprowadzajace):

Statystyka

Zalozenia wstepne:

Student ma ogo6lng wiedze ze statystyki. Zna podstawowe pojecia z zakresu statystyki
opisowej (miary potozenia i rozrzutu, w szczegdlnosci odchylenie standardowe), rozumie
réznice dotyczace badania proby i populacji. Potrafi wykonywac podstawowe obliczenia w
arkuszu MS Excel.

Efekty ksztatcenia:

01 - posiada wiadomosci: z zakresu
organizacji procesu produkcji,

02 — zna i wie jak zastosowa¢ wybrane
narzedzia kontroli i usprawniana
procesow,

03 — potrafi opracowac i przedstawic¢ zakres
niezb¢dnych do wprowadzenia zmian w
procesach.

04 - rozumie wagg prawidtowego kierowania
zespotem ludzi i ide¢ pracy zespotowej.

Sposob weryfikacji efektow
ksztalcenia:

01 02 - egzamin pisemny
03 - ocena wykonania zadania projektowego na zdefiniowany temat
04 - aktywno$¢ na zajg¢ciach podczas dyskusji

Forma dokumentacji
osiagnietych efektow
ksztalcenia:

Tre$¢ pytan egzaminacyjnych z oceng, imienne karty oceny studenta.




Elementy i wagi majace
wptyw na ocen¢ koncows:

Egzamin pisemny — 60%
Ocena wykonania zadania projektowego na zdefiniowany temat — 20%
Aktywno$¢ na zajeciach w trakcie dyskusji zdefiniowanego problemu -20%

Miejsce realizacji zajgc: Sala dydaktyczna

Literatura podstawowa i uzupetniajaca:

1. Durlik I.: Inzynieria zarzgdzania. Strategia i projektowanie systemow produkcyjnych. Agencja wydawnicza PLACET,
Warszawa 1996.

2. Muhlemann A.P. i In.: Zarzadzanie. Produkcja i ustugi. PWN, Warszawa 2001.

3. Hamrol A., Mantura W.: Zarzadzanie jakoscig - teoria i praktyka. PWN, Warszawa 2006.

4 . Hamrol A.: Zarzadzanie jakoscig z przyktadami. PWN, Warszawa 2008.

5. Majewski E., Kowalski R.: TQM i zarzadzanie zmianami. Wyd. SGGW, Warszawa 2007.

UWAGI: Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest uzyskanie minimum 51% z ¢wiczen i z materiatu wyktadowego.

Wskazniki ilo§ciowe charakteryzujace modul/przedmiot:

Szacunkowa sumaryczna liczba godzin pracy studenta (kontaktowych i pracy wtasnej) niezbedna dla 100 h
osiggniecia zaktadanych efektow ksztalcenia - na tej podstawie nalezy wypehi¢ pole ECTS:

Laczna liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach wymagajacych bezposredniego udziatu 295 ECTS
nauczycieli akademickich: ’

Laczna liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje w ramach zajg¢ o charakterze praktycznym, takich
. L X . o 1,75 ECTS
jak zajecia laboratoryjne, projektowe, itp.:

Tabela zgodnosci kierunkowych efektow ksztatcenia efektami przedmiotu:

Nr /symbol Wymienione w wierszu efekty ksztalcenia: Odniesienie do efektow dla
efektu programu ksztatcenia na kierunku
01 01 - posiada wiadomosci: z zakresu organizacji procesu produkcji, | K_W12
02 02 — zna i wie jak zastosowa¢ wybrane narzedzia kontroli i K_U07,
usprawniana procesoOw produkcyjnych K _U03, K K04,
03 03 — potrafi opracowac i przedstawi¢ zakres niezbednych do K_U07,
wprowadzenia zmian w procesach produkcyjnych K_KO03
04 04 - rozumie wagg prawidlowego kierowania zespotem ludzi i ide¢ | K_KO05
pracy zespotowej




